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Ntelgencia tecnologica
al servicio de la eficiencia
de las plantas Nnaustnales




.Qué es Axon?

Solucion M.E.S. orientada a la monitorizacion y gestion visual de la planta
industrial, la sincronizacion e integracion eficiente entre los ambitos de
gestion y operaciones de la empresa y el despliegue de un soporte apropiado
a las actividades de Mejora Continua.
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¢Cual es su alcance?

AXON constituye una herramienta digital de vanguardia, escalable y
parametrizable, que facilita la gestion y el control en tiempo real de
todas las funciones propias de la planta productiva.

La estructura légica de AXON incorpora los siguientes modulos software,
cuyas prestaciones se encuentran sujetas a un proceso continuo de
evolucion y optimizacion:
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Con soluciones de gestion corporativa, o0 ERP’s, (como SAP, Microsoft Dynamics o
eXpertis), sistemas de gestion de almacén, o SGA’s, herramientas de programacion y
gestion de proyectos.

Las principales informaciones habitualmente sincronizadas con AXON son:

® Estandares y maestros de operaciones.

® Ordenes de fabricacion, 6rdenes de trabajo, pautas de control y mantenimiento,
y otras entidades logicas.

® Reportes realizados desde planta.
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Cuyas principales prestaciones permiten desarrollar de forma eficiente las siguientes
tareas:

© Lanzamiento y secuenciacion de ordenes de fabricacion.
© |dentificacion de operarios.

© Visualizacion de préoximos trabajos.

© Reporte de tipologia y duracion de puestas a punto.

© Registro de vistos buenos.

© Duracion y cantidades producidas por 6rden de fabricacion.
@ Interrupcion de o6rdenes de fabricacion.

© Declaracion de rechazos, unidades y causas de origen.
© Duracion vy tipologia de incidencias.

© Justificacion de microparadas.

© Gestion de factores hombre y de centros productivos.

© Validacion de partes de trabajo.
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Que posibilita complementar las utilidades relacionadas del médulo de Control de Pro-
duccion incorporando en tiempo real, entre otras, las siguientes informaciones relativas
a la fabricacion:

® Arranque / paro de instalaciones.
® Pérdida de rendimiento.

® Causas de incidencias.

® Cantidades producidas.

® Variables de proceso.

® Imputacion de defectivo.

La infraestructura fisica habitualmente empleada (del fabricante National Instruments)
confiere flexibilidad, escalabilidad e intercambiabilidad a la arquitectura del sistema.
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Facilitando un despliegue agil de las politicas de autocontrol (inspeccion en la fuente y
sistemas predictivos), que fundamentan el modelo T.Q.M., a partir de funcionalidades
tales como:

Visualizacion de caracteristicas a control por articulo.

Reporte de resultados de autocontroles (variables y atributos).
Andlisis y gestion de rechazos.

Control Estadistico de Procesos (S.P.C.) en tiempo real.
Administracion de documentos vinculados.
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Asegurando una administracion eficiente de este parametro de alta criticidad en cada
vez mayor numero de sectores industriales, a partir de un seguimiento informatizado
de los atributos que caracterizan la fabricacion de cada articulo, desde la recepcion de
materias primas hasta su expedicion logistica:

® Identificacion de referencias aprovisionadas, en curso y terminadas.
®@ Control de lotes y niumeros de serie.

® Administracion de consumos.

® Integracion de tecnologias de identificacion (etiquetaje).

® Visualizacion interactiva y completa de la estructura por producto.
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Procurando su integracion con cualquier solucion E.R.P., o aplicacion similar, para brin-
dar una completa solucion G.M.A.O. que digitalice y optimice los siguientes procesos
de negocio:

® Gestidon de solicitudes de intervencion.

®@ Control de correctivos.

©® Gestion y reporte de preventivos.

® Monitorizacion de parametros predictivos.

© Imputacion de consumos de materiales.

® Consulta de disponibilidad de repuestos.

® Actualizacion indicadores de disponibilidad y fiabilidad de medios productivos.
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Orientado a la automatizacion y fiabilizacion de las tareas y procesos vinculados a esta
funcion de la organizacion, como son:

® Preparacion de pedidos y ejecucion de expediciones.

® Recepciones de materias primas.

© Transferencias entre almacenes.

© Entregas de material a fabrica.

® Registro y actualizacion de inventarios.

® Etiquetaje de materias primas, semielaborados y productos terminados.

} Gestion documental
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Contribuyendo decisivamente a lograr el objetivo “cero papeles” en la planta, a través
de la puesta a disposicion del personal de toda la informacion digital necesaria en cada
momento para el eficiente desempeno de su actividad (instrucciones técnicas, planos
de piezas, pautas de calidad o mantenimiento, etc.):

Vinculacién de documentos a entidades logicas.

Caracterizacion y estructuracion de ficheros.

Definicion de interrelaciones entre documentos.

Integracion con biblioteca virtual.

Control de versiones.

Busqueda por criterios (articulo, centro de trabajo, orden o fase de fabricacion).
Presentacion de informacion multimedia.
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Que confiere a la solucion un caracter proactivo, al advertir e informar al usuario acerca
de la ocurrencia de determinados sucesos previamente identificados, pudiendo incluso
condicionar su flujo de trabajo o reporte en el software:

® Comunicacion bidireccional entre la planta y los érganos de gestion.
® Parametrizacion de eventos disparadores de alarmas.

® Integracion en tiempo real con resto de modulos.

©® Seleccion de tipologia de mensajes (email, sms).

® Configuracion de la lista de distribucion.

© Definicion de directrices tipo ante la aparicion de incidencias.

® Sincronizacion con dispositivos Andon (tipo sirenas, balizas, etc.).

ontrol de Presenci

Incorporando este ambito de la gestion productiva al perimetro de la plataforma, a
efectos de dotarla de una perspectiva integral de las Operaciones, a través del registro
y posterior tratamiento de informaciones relativas a:

© Mantenimiento de calendarios, turnos, tipos de hora, personal.
@ |dentificacion del operario.

® Entrada y salida de personal.

@ Inicio y fin de incidencias.

® Automatismos programables de cierre.

© Gestion del personal disponible.

® Gestion de retrasos.

® Administracion de vacaciones.
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Que procura la transformacion de los datos registrados, facilitando una toma de deci-
siones agiles y fundamentadas. Algunos de los informes e indicadores estandares mas
relevantes que presenta el software son:

® Seguimiento O.E.E.

® Actividad por operario.

®@Evolucion de estados de la maquina y del operario.
® Pareto de incidencias y rechazos.

® Producciones obtenidas.

®Lead — times de productos.

@Histdrico de intervenciones de mantenimiento.

S

Que proporciona una visualizacion intuitiva, en tiempo real, del estado de los distintos
medios productivos (preparacion, incidencia, produccion,...), la actividad que se esta
desarrollando en cada uno de ellos (6rdenes y fases de fabricacion, érdenes de trabajo,
control de calidad, puesta a punto, limpieza...) y los recursos involucrados en la misma.

Complementariamente, esta utilidad del sistema puede habilitar de forma sencilla
la instalacion de pantallas interactivas, u otros dispositivos, que informen acerca de
parametros relativos a la eficiencia, la trazabilidad o la calidad de los productos y los
procesos desempenados, de forma se potencien las sinergias entre las distintas fun-
ciones de la organizacion y se aceleren los flujos de valor anadido.
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¢ Qué beneficios aporta?

O Informacion cuantificada, se-
gura, accesible y compartida por
toda la organizacion.

O Actuacion inmediata frente a
cualquier alarma que lo requiera.

© Gestion visual de los talleres de
fabricacion.

© Automatizacion de reportes
de informacion.

O Evolucion hacia el concepto de
“organizacion sin papeles”,
uno de los objetivos del modelo
Just in Time.
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O Cambios o maodificaciones trans-
mitidos agilmente a la planta pro-
ductiva.

O Fiabilizacion de los datos reales
registrados  (tiempos, produc-
ciones, rechazos, incidencias,...).

© Supresion de tareas que no apor-
tan valor anadido.

O Apoyo al despliegue de la sistemati-
ca de la Mejora Continua.

O Retroalimentacion de fun-
ciones de planificacion y gestion
para poder identificar las desvia-
ciones en tiempo real.
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¢Cuales son sus claves diferenciadoras?

AXON es una solucién M.E.S. basada en las mejores practicas de negocio
existentes en este ambito de la digitalizacion de procesos, fruto de la sdlida
experiencia adquirida por IPS — Norte como integrador de este tipo de
herramientas en un importante nimero de proyectos.

Algunas de las claves diferenciadoras de AXON son las siguientes:

© Su alcance: al contemplar la to-
talidad de los requerimientos fun-
cionales y de informacion de cual-
quier planta productiva, pudiendo
ser implantado de forma modular y
escalable en el tiempo.

Su integrabilidad: contrastada
con solucidnes de gestion corpo-
rativa, propiciando asi la consoli-
dacion de sinergias que redundan
en mayor eficiencia en el desem-
peno de los procesos.
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Su diseno: orientado tanto a una
interaccion sencilla del sistema con
el usuario, que automatice y agilice
las tareas de reporte, como al in-
centivo de la gestion fundamenta-
da en direccion por objetivos.
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Su tecnologia: avanzada vy
soportada en estandares inter-
nacionales de arquitectura y pro-
gramacion (fundamentalmente de
origen Microsoft: Visual.Net, SQL
Server, ASP.Net).
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¢ Como es su implantacion?

Nuestra metodologia de implantacion esta permanentemente orientada hacia el
despliegue de un modelo de gestidon “Lean Manufacturing”, en torno al uso y
explotacion de la solucion AXON. De este modo, los proyectos llevados a cabo
constituyen wuna auténtica oportunidad de transformacion de la compania,
fundamentando su evolucion en la aplicacion integral de la Mejora Continua a todos los
procesos y tareas, a fin de procurar un avance sostenido hacia la excelencia.

¢ Queé resultados ofrece?

Algunas de las evidencias concretas y tangibles que nos trasladan los clientes de AXON,
a partir de su adecuada explotacion son las siguientes:

Incremento global del
27% del tiempo medio
entre fallos de los
equipos productivos
criticos.

P |

Reduccion promedio del
32% del lead - time del
conjunto de referencias
fabricadas.

Incremento promedio z
del 37% del tiempo de
disponibilidad de las
instalaciones productivas.

Reduccién global del
18% del indice de
defectivo interno. N

Decremento del 22%
del WIFP o stock en
curso desemielabora-

dos.
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En la practica totalidad de los proyectos realizados el periodo de retorno de la inversion
realizada en la implantacion de AXON ha resultado inferior al afo.
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Algunas refere‘nma

Boreal Vila
Termoeléctrica

“Industrias Jacinto Herrero ha completado la
digitalizacion de su modefo de gestion a partir
de la implantacion de AXON como solucion
M.E.S. Esta plataforma nos permite controlar
en tiempo real todos los aspectos
operacionales del taller de fabricacion, desde
la productividad hasta la calidad, pasando por
la trazabilidad de producto y proceso, y todo
ello de forma integrada con nuestros centros
productivos y solucion de gestion corporativa,
eXpertis ERP"

Alvaro Herrero, Responsable de Proyectos
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‘“AXON ha permitido a DRAXTON
emprender, de forma agil y eficiente, su
evolucion planificada hacia el modelo de
transformacion digital conocido como
Industria 4.0. Las capacidades funcionales
del software, junto a su tecnologia de
vanguardia, han puesto a disposicion de
nuestras diversas localizaciones productivas
a nivel internacional una potente herramienta
de monitorizacion de procesos al servicio de
las decisiones de Mgjora Continua”

Jordi Noguera, Europe & Asia ICT Director




IPS - Norte, fabricante de AXON, es una compania especializada en la
prestacion de servicios profesionales orientados a:

» La implantacion de soluciones tecnologicas que procuran la
digitalizacion y mejora de los procesos organizativos, de forma ajustada a los
requerimientos existentes en cada empresa e integrando una perspectiva
global de su cadena de suministro,

D La aportacion de valor anadido a través de la optimizacion de los
factores que definen la competitividad de las organizaciones a corto
plazo, como son: la Calidad, el Servicio y el Precio; pero también de aquellos
otros que la condicionan a futuro: Flexibilidad, Innovacion y Anticipacion.

Tras 20 anos de sdlida trayectoria empresarial, hemos desarrollado mas de
500 proyectos de caracter nacional e internacional, lo que nos ha permitido
enriquecer nuestro bagaje técnico y metodologico, y fidelizar una importante
base de clientes.
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